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elementa cuttori ОТ Р Е З Н Ы Е И Ш Л И Ф О В А Л Ь Н Ы Е К РУ Г И

ПИКТОГРАММЫ

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

СИСТЕМА КОДИРОВКИ ФОРМ КРУГОВ

ВОЗМОЖНЫЕ ОШИБКИ ПРИ РАБОТЕ

КОСОЙ РЕЗ (ИЛИ ПОЛОМКА КРУГА) 

• неправильное крепление заготовки
• высокая подача инструмента
• неправильный подбор высоты

ПЕРИФЕРИЯ КРУГА ОБТРЕПАНА 
• неправильное управление станком
• пружинящий зажим заготовки

РАДИАЛЬНОЕ БИЕНИЕ КРУГА

• изношен шпиндель, неисправен опорный узел

ОТВЕРСТИЕ ВЫЛОМАНО

• неправильное крепление, использование круга не по назначению
• неисправные части фланца

ОБОЗНАЧЕНИЯ НА АБРАЗИВНОМ ИНСТРУМЕНТЕ elementa

УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ И ХРАНЕНИЯ АБРАЗИВНОЙ ПРОДУКЦИИ

Условия эксплуатации и хранения абразивной продукции представлены в «Правилах безопасности для абразивов на связках 

и прецизионных суперабразивов», FEPA (Федерация Европейских Производителей Абразивов), 2001, EN 12413, ГОСТ 5288-2006.

При установке инструмента на оборудование работники должны быть подготовлены и нести ответственность за:

• опасность и риск в операциях шлифования

• понимание и способы маркировки абразивной продукции

• способы хранения, обращения и транспортировки абразивной продукции

• способы контроля и испытаний изделия на разрушение

• сборку и установку абразивного изделия

• правку, вскрытие поверхности и балансировку абразивного круга

• зажим заготовок

• регулировку защитных ограждений

• средства индивидуальной защиты

Маркировка круга

Максимальная рабочая скорость Допустимая скорость вращения

Знак соответствияНазначение круга

Размеры в мм

Характеристика круга

Нормативный документ

Пиктограммы безопасности

41 Тип 27 - шлифовальный круг с утопленным центром
41 - круг отрезной плоский

125x1x22,23 Размер круга, мм
D - Наружный диаметр

Т - Высота
d - Посадочный диаметр

A Шлифматериал А - Электрокорунд нормальный
С - карбид кремния черный

60 Зернистость
F12-F16-F20-F22 - крупная

F30-F36-F40-F46-F54-F60 - средняя
F70-F80-F90-F100-F120 - мелкая

R Твердость 
H, I, J - мягкая
M, N - средняя
R, S - твердая

BF Связка BF -бакелитовая связка с наличием упрочняющего материала

80 Рабочаяя скорость, м/с 16, 20, 25, 32, 35, 40, 45, 50, 63, 80, 100, 125

Выпускаются в диапазоне
размеров от 115 до 230 мм
для ручного инструмента
Применение: шлифовка                                                                            

Доступны в диапазоне размеров
от 115 до 350 мм для ручного 
инструмента и стационарных машин
Применение: резка

ПРИМЕР УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ 

ОТРЕЗНОЙ КРУГ elementa cuttori 

ДЛЯ РЕЗКИ СТАЛЬНЫХ МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ   41 125x1,2х22,23  A  30  R  BF  80
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elementa cuttori - 
ОТРЕЗНЫЕ КРУГИ 
НА БАКЕЛИТОВОЙ СВЯЗКЕ 
ДЛЯ РЕЗКИ СТАЛЬНЫХ МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ

elementa cuttori - 
ОТРЕЗНЫЕ КРУГИ НА БАКЕЛИТОВОЙ СВЯЗКЕ 
ДЛЯ РЕЗКИ СТАЛЬНЫХ И НЕРЖАВЕЮЩИХ 
МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ 

Обозначение Артикул
Упаковка, 

шт.

Beс 
круга, 

кг
Форма

Характеристики 
круга

Наружный 
диаметр D, 

мм

Толщина T, 
мм

Посадочный 
диаметр d, 

мм

elementa cuttori 41 115x0,8x22,23 904006 200 0.03 BF 41 A60RBF 115 0,8 22,23

elementa cuttori 41 115x1x22,23 904007 200 0.03 BF 41 A60RBF 115 1 22,23

elementa cuttori 41 115x1,2x22,23 904008 200 0.03 BF 41 A54RBF 115 1,2 22,23

elementa cuttori 41 115x1,6x22,23 904009 200 0.04 BF 41 A54RBF 115 1,6 22,23

elementa cuttori 41 115x2x22,23 904010 100 0.05 BF 41 A40RBF 115 2 22,23

elementa cuttori 41 115x2,5x22,23 904011 100 0.06 BF 41 A36RBF 115 2,5 22,23

elementa cuttori 41 115x3x22,23 904012 100 0.08 BF 41 A30RBF 115 3 22,23

elementa cuttori 41 125x0,8x22,23 904013 200 0.03 BF 41 A60RBF 125 0,8 22,23

elementa cuttori 41 125x1x22,23 904014 200 0.03 BF 41 A60RBF 125 1 22,23

elementa cuttori 41 125x1,2x22,23 904015 200 0.04 BF 41 A54RBF 125 1,2 22,23

elementa cuttori 41 125x1,6x22,23 904016 200 0.05 BF 41 A54RBF 125 1,6 22,23

elementa cuttori 41 125x2x22,23 904017 200 0.06 BF 41 A40RBF 125 2 22,23

elementa cuttori 41 125x2,5x22,23 904018 100 0.07 BF 41 A36RBF 125 2,5 22,23

elementa cuttori 41 125x3x22,23 904019 100 0.09 BF 41 A30RBF 125 3 22,23

elementa cuttori 41 150x1,6x22,23 904025 50 0.07 BF 41 A54RBF 150 1,6 22,23

elementa cuttori 41 150x1,6x22,23 904026 50 0.07 BF 41 A40RBF 150 1,6 22,23

elementa cuttori 41 150x2x22,23 904027 50 0.09 BF 41 A36RBF 150 2 22,23

elementa cuttori 41 150x2,5x22,23 904028 25 0.11 BF 41 A36RBF 150 2,5 22,23

elementa cuttori 41 150x3x22,23 904029 25 0.13 BF 41 A30RBF 150 3 22,23

elementa cuttori 41 180x1,6x22,23 904030 50 0.1 BF 41 A46RBF 180 1,6 22,23

elementa cuttori 41 180x2x22,23 904031 50 0.13 BF 41 A36RBF 180 2 22,23

elementa cuttori 41 180x2,5x22,23 904032 50 0.16 BF 41 A36RBF 180 2,5 22,23

elementa cuttori 41 180x3x22,23 904033 25 0.19 BF 41 A30RBF 180 3 22,23

elementa cuttori 41 200x2x22,23 904034 35 0.16 BF 41 A36RBF 200 2 22,23

elementa cuttori 41 200x2,5x22,23 904035 25 0.19 BF 41 A36RBF 200 2,5 22,23

elementa cuttori 41 200x3x22,23 904036 25 0.23 BF 41 A30RBF 200 3 22,23

elementa cuttori 41 230x2x22,23 904037 50 0.21 BF 41 A36RBF 230 2 22,23

elementa cuttori 41 230x2,5x22,23 904038 25 0.26 BF 41 A36RBF 230 2,5 22,23

elementa cuttori 41 230x3x22,23 904039 25 0.31 BF 41 A30RBF 230 3 22,23

elementa cuttori 41 300x3x32 904040 15 0.53 BF 41 A24RBF 300 3 32

elementa cuttori 41 350x3,5x25 (100 м/с) 904041 10 0.84 BF 41 A24RBF 350 3,5 25

elementa cuttori 41 350x3,5x32 (100 м/с) 904042 10 0,84 BF 41 A24RBF 350 3,5 32

elementa cuttori 41 350x4x25 (100 м/с) 904043 10 0.99 BF 41 A24RBF 350 4 25

Обозначение Артикул
Упаковка, 

шт.

Beс 
круга, 

кг
Форма

Характеристики 
круга

Наружный 
диаметр D, 

мм

Толщина T, 
мм

Посадочный 
диаметр d, 

мм

elementa cuttori 41 115x0,8x22,23 904069 200 0.03 BF 41 A60SBF 115 0,8 22,23

elementa cuttori 41 115x1x22,23 904070 200 0.03 BF 41 A60SBF 115 1 22,23

elementa cuttori 41 115x1,2x22,23 904071 200 0.03 BF 41 A54SBF 115 1,2 22,23

elementa cuttori 41 115x1,6x22,23 904072 200 0.04 BF 41 A54SBF 115 1,6 22,23

elementa cuttori 41 125x0,8x22,23 904073 200 0.03 BF 41 A60SBF 125 0,8 22,23

elementa cuttori 41 125x1x22,23 904074 200 0.03 BF 41 A60SBF 125 1 22,23

elementa cuttori 41 125x1,2x22,23 904075 200 0.04 BF 41 A54SBF 125 1,2 22,23

elementa cuttori 41 125x1,6x22,23 904076 200 0.05 BF 41 A54SBF 125 1,6 22,23

elementa cuttori 41 180x1,6x22,23 904077 50 0.1 BF 41 A46SBF 180 1,6 22,23

elementa cuttori 41 180x2x22,23 904078 50 0.13 BF 41 A36SBF 180 2 22,23

elementa cuttori 41 180x2,5x22,23 904079 50 0.15 BF 41 A36SBF 180 2,5 22,23

elementa cuttori 41 180x3x22,23 904080 25 0.19 BF 41 A30SBF 180 3 22,23

elementa cuttori 41 230x2x22,23 904081 50 0.21 BF 41 A36SBF 230 2 22,23

elementa cuttori 41 230x2,5x22,23 904082 25 0.26 BF 41 A36SBF 230 2,5 22,23

elementa cuttori 41 230x3x22,23 904083 25 0.31 BF 41 A36SBF 230 3 22,23

elementa cuttori 41 300x3x32 904084 15 0.53 BF 41 A24SBF 300 3 32

elementa cuttori 41 350x4x25 904085 10 0.96 BF 41 A24SBF 350 4 25

elementa cuttori 41 350x4x32 904086 10 0.96 BF 41 A24SBF 350 4 32
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elementa cuttori - 
ШЛИФОВАЛЬНЫЕ КРУГИ НА БАКЕЛИТОВОЙ 
СВЯЗКЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ СТАЛЬНЫХ 
МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ

ОТРЕЗНЫЕ И ШЛИФОВАЛЬНЫЕ КРУГИ: 
ХАРАКТЕРИСТИКА, ВЫБОР, ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

elementa cuttori - 
ШЛИФОВАЛЬНЫЕ КРУГИ НА БАКЕЛИТОВОЙ
СВЯЗКЕ ДЛЯ ОБРАБОТКИ СТАЛЬНЫХ 
И НЕРЖАВЕЮЩИХ МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ

ИНСТРУМЕНТ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ РУЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ. МЕРЫ 

ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЯ ВО ВРЕМЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ:

• не использовать отрезные круги для шлифования;

• не работать боковой поверхностью круга, в противном случае велика вероятность повреждения армирующих волокон;

• угол инструмента во время работы по шлифованию должен быть не менее 30 градусов.

• отрезка производится таким образом: деталь следует расположить так, чтобы площадь отрезаемого сечения была равномерной. 

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ:

• бережно переносите и храните круги. Абразивные круги необходимо хранить горизонтально, предпочтительно на стальной 

пластине. 

• всегда визуально осматривайте круги перед установкой, на предмет возможных повреждений во время перевозки;

• всегда используйте защитный кожух, при этом убедившись, что он правильно установлен и надежно закреплен. Кожух должен 

закрывать, по крайней мере, половину круга и обеспечивать безопасность оператора во время поломки круга. Не армированные 

отрезные круги следует использовать только на стационарных станках и с правильно установленным защитным кожухом;

• после установки круга, дайте им поработать на рабочей скорости в огражденном месте достаточное время перед отрезкой 

или зачисткой оборудования;

• используйте средства защиты и безопасности для глаз;

• не забывайте про соответствующую безопасную экипировку такую, как маска от пыли, перчатки, наушники, рабочий халат и защитную 

обувь;

• систематически проверяйте рабочую скорость машины, особенно после текущего обслуживания или ремонта;

•  всегда надежно закрепляйте заготовку во время резки или зачистки;

• кладите портативный инструмент на подходящие опоры, в тот период, когда он не эксплуатируется вами, чтобы избежать 

повреждение круга;

• проводите работы по зачищению под углом более 30 градусов к рабочей поверхности кругами с утопленным центром.

КАК УТИЛИЗИРОВАТЬ ИСПОРЧЕННЫЙ АБРАЗИВНЫЙ ИНСТРУМЕНТ?

Данный вид инструмента не имеет токсичности, таким образом не засоряет окружающую среду. Чтобы не допустить повторной 

эксплуатации уже использованных или отбракованных кругов, что противоречит безопасности, их следует разбить.

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ХРАНЕНИЮ АБРАЗИВНОГО ИНСТРУМЕНТА

Абразивный инструмент должен храниться в сухих, крытых и хорошо проветриваемых помещениях со стабильной температурой 

в пределах 10-30°С, влажностью не более 70%. 

Круги на органической связке чувствительны к щелочной среде и изменениям температуры. Поэтому они не должны храниться 

совместно с химикатами и не должны подвергаться одностороннему нагреву, например, не должны находиться вблизи отопительных 

элементов.

Абразивные круги чувствительны к ударам и изгибающим напряжениям, поэтому для безопасности работы и длительного срока 

эксплуатации они требуют осторожного обращения и определенных условий хранения. 

Обозначение Артикул
Упаковка, 

шт.

Beс 
круга, 

кг
Форма

Характеристики 
круга

Наружный 
диаметр D, 

мм

Толщина T, 
мм

Посадочный 
диаметр d, 

мм

elementa cuttori 27 100x6x16/20 904118 60 0.12 BF 27 A30RBF 100 6 16/20

elementa cuttori 27 115x6x22,23 904119 60 0.15 BF 27 A30RBF 115 6 22,23

elementa cuttori 27 125x6x22,23 904120 60 0.18 BF 27 A30RBF 125 6 22,23

elementa cuttori 27 150x6x22,23 904121 15 0.25 BF 27 A30RBF 150 6 22,23

elementa cuttori 27 150x8x22,23 904122 10 0.35 BF 27 A30RBF 150 8 22,23

elementa cuttori 27180x6x22,23 904123 15 0.38 BF 27 A30RBF 180 6 22,23

elementa cuttori 27 180x8x22,23 904124 10 0.5 BF 27 A30RBF 180 8 22,23

elementa cuttori 27 230x6x22,23 904125 15 0.62 BF 27 A30RBF 230 6 22,23

elementa cuttori 27 230x8x22,23 904126 10 0.83 BF 27 A30RBF 230 8 22,23

Обозначение Артикул
Упаковка, 

шт.

Beс 
круга, 

кг
Форма

Характеристики 
круга

Наружный 
диаметр D, 

мм

Толщина T, 
мм

Посадочный 
диаметр d, 

мм

elementa cuttori 27 100x6x16/20 904133 60 0.12 BF 27 C30RBF 100 6 16/20

elementa cuttori 27 115x6x22,23 904134 60 0.14 BF 27 C30RBF 115 6 22,23

elementa cuttori 27 125x6x22,23 904135 60 0.16 BF 27 C30RBF 125 6 22,23

elementa cuttori 27 150x6x22,23 904136 15 0.23 BF 27 C30RBF 150 6 22,23

elementa cuttori 27 150x8x22,23 904137 10 0.31 BF 27 C30RBF 150 8 22,23

elementa cuttori 27 180x6x22,23 904138 15 0.34 BF 27 C30RBF 180 6 22,23

elementa cuttori 27 180x8x22,23 904139 10 0.45 BF 27 C30RBF 180 8 22,23

elementa cuttori 27 230x6x22,23 904140 15 0.56 BF 27 C30RBF 230 6 22,23

elementa cuttori 27 230x8x22,23 904141 10 0.74 BF 27 C30RBF 230 8 22,23



Вся информация, представленная в данном каталоге, должна использоваться 
в соответствии с местными условиями и используемыми материалами.

Если в данном каталоге не указаны какие-либо интересующие Вас 
данные, обращайтесь в технический отдел нашей компании.

ООО «Простая Механика Северо-Запад» не несет ответственности
за ошибки и опечатки в данном издании.

Разработано:

ООО «Простая Механика Северо-Запад», 2018 г.
192236, г. Санкт-Петербург,

Ул. Софийская, д.17
Тел.: 655-01-12

Редакторы:
Петухов К.С.
Абилов А.Р.

Верстка 2018-01



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


